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@ Teilbelag-Scheibenbremse 

@ Die Erfindung betrifft eine Teilbelag-Scheibenbremse mit 
einem Bremsgehause (1 ) umfassend ein erstes Seitenteil (3). 
ein zweites Seitenteil (12) und ein die Seitenteile (3, 12) 
miteinander verbindendes und eine Bremsscheibe ubergrei- 
fendes Bruckenteil (9) sowie mit zumindest einem am 
einlaufenden und/oder auslaufenden Endstuck (16, 17) des 
Bremsgehauses (1) angeordneten, die Bremsscheibe uber- 
greifenden Arm (18, 19), welcher das erste Seitenteil (3) mit 
dem zweiten Seitenteil (12) verbindet. 
Der Kern der Erfindung liegt darin, da& zumindest ein 
Seitenteil (3, 12) eine Ausnehmung (27) aufweist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Teilbelag-Scheibenbremse 
gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Eine gattungsgem&Be Teilbelag-Scheibenbremse ist 
aus der DE-OS 39 21 346 Al bekannt Das Bremsgehau- 
se der Teilbelag-Scheibenbremse umfaBt ein erstes Sei- 
tenteil mit einem Gehause fur eine Betatigungsvorrich- 
tung einer ersten Bremsbacke und ein zweites Seitenteil 
zum Beaufschlagen einer zweiten Bremsbacke, wobei 
das erste Seitenteil mit dem zweiten Seitenteil mittels 
eines Bruckenteils verbunden ist Das Bremsgehause 
weist daruber hinaus am einlaufenden und am auslauf- 
enden Ende jeweils einen die Bremsscheibe Qbergrei- 
fenden Arm auf, welcher das erste Seitenteil mit dem 
zweiten Seitenteil verbindet 

Zwar ermoglicht es diese bekannte Scheibenbremse, 
den Bremsscheibendurchmesser bei gegebenem Rad- 
durchmesser zu erhdhen, ohne daB ein Steifigkeitsver- 
lust des Bremsgehauses eintritt Allerdings ist die Her- 
stellung einer derartigen Teilbelag-Scheibenbremse 
aufwendig, weil insbesondere der HerstellungsprozeB 
des Bremsgehauses mehrere aufwendige Bearbeitungs- 
und Montageoperationen umfaBt SchlieBlich wird das 
hohe Gewicht dieser Scheibenbremse als nachteilig 
empfunden. 

Auf gabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine 
leistungsfahige Teilbelag-Scheibenbremse bereitzustel- 
len, welche bei geringem Gewicht eine vergroBerte 
Steifigkeit aufweist und daruber hinaus einfach und ko- 
stengiinstig herstellbar ist 

Die Aufgabe wird geldst mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Patentanspruchs 1. ErfindungsgemaB 
weist mindestens ein Seitenteil eine Ausnehmung auf. 
Von Vorteil ist, daB eine derartige Ausnehmung die 
Herstellung stark vereinfacht Daruber hinaus fiihrt die 
Ausnehmung zu einer Gewichtseinsparung. 

Es ist weiterhin vorteilhaft, wenn die Ausnehmung 
eine freie Offnung aufweist Ein derartiges Ausfuh- 
rungsf orm erlaubt eine noch einf achere Herstellung. 

Ausfuhrungsbeispiele und Weiterbildungen der Erfin- 
dung gehen auch aus der Zeichnung zusammen mit der 
Beschreibung hervor. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Bremsgehause; 

Fig. 2 eine entlang der radialen Mittelachse abge- 
schnittene Seitenansicht des Bremsgehauses gemaB 
Fig. 1; 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines Ausfiih- 
rungsbeispieles gemaB der Erfindung; 

Fig. 4 eine weitere perspektivische Ansicht des Aus- 
fuhrungsbeispieles gemaB Fig. 3; 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines Bremsge- 
hauses fur zwei Bremskoiben. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen ein rahmenformiges Bremsge- 
hause 1 fur eine Teilbelag-Scheibenbremse, die mit ei- 
nem Bremstrager 2 an einem Achsteil eines Kraftfahr- 
zeuges befestigbar ist Das vorzugsweise als Faustrah- 
men ausgebildete Bremsgehause 1 ist an dem Bremstra- 
ger 2 axial bewegbar angeordnet und umfaBt ein erstes 
Seitenteil 3 mit einem Schenkel 4, an dem ein Gehause 5 
fur eine Betatigungsvorrichtung 6 vorgesehen ist Die 
Betatigungsvorrichtung 6 beaufschlagt eine erste 
Bremsbacke 7, wodurch diese in Anlage an eine nicht 
gezeichnete Bremsscheibe drangbar ist Im wesentli- 
chen senkrecht zu dem Schenkel 4 und gemaB dem Aus- 
fuhrungsbeispiel einstiickig an einer Schulter 8 ist ein 
Briickenteil 9 vorgesehen, welches Bremsscheibe und 
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Bremsbacken ubergreift Grundsatzlich kann das Briik- 
kenteil 9 auch auf andere Art an dem Seitenteil 3 befe- 
stigt, insbesondere verschraubt sein. An dem, in Achs- 
richtung 10 auBeren Ende 11 des Bruckenteiles 9 
5 schlieBt sich ein, im wesentlichen parallel zum Seitenteil 
3 sich erstreckendes zweites Seitenteil 12 mit einem 
Schenkel 13 an, welcher eine zweite Bremsbacke 14 
beaufschlagt In Umfangsrichtung 15 beflndet sich am, 
je nach Drehrichtung der Bremsscheibe, einlaufenden 
io und auch am auslaufenden Endstuck 16, 17 des Brems- 
gehauses 1 je ein Arm 18, 19, welcher ausgehend von 
dem ersten Seitenteil 3 die Bremsscheibe ubergreift und 
sich auf der Vorderseite und der Ruckseite der Brems- 
scheibe jeweils nach radial innen erstreckt Alternativ 
is dazu kann auch nur ein Arm an einem der Endstiicke 16, 
17 vorgesehen sein. Zwischen jedem Arm 18, 19 und 
dem Briickenteil 9 befindet sich eine parallel dazu ange- 
ordnete Ausnehmung 20, die sich uber die gesamte 
Briickenlange und bis in den Schenkel 13 erstreckt Ge- 
20 maB Fig. 2 greift der Bremstrager 2 zumindest teilweise 
mit Halte- und Fuhrungsmitteln 21 fur die Bremsbacken 
7, 14 in die Ausnehmung 20 ein. Zwischen der Ausneh- 
mung 20 und den Halte- und Fuhrungsmitteln 21 des 
Bremstragers 2 ist ausreichend Spiel vorgesehen. Die. 
25 Ausnehmung 20 in dem Schenkel 13 ist L-formig und 
verfugt uber ein, mit dem bruckenseitigen Ausneh- 
mungsteil 22 fluchtendes Teilstuck 23, welches sich nach 
radial innen erstreckt sowie uber ein im wesentlichen 
dazu rechtwinkliges Teilstuck 24, welches sich hin zur 
30 Achse 28 des Gehauses 5 erstreckt Im Bereich des zwei- 
ten Seitenteiles 12 verfugt jeder Arm 18, 19 uber jeweils 
einen tangential zur Bremsscheibe angeordneten und 
sich in Umfangsrichtung 15 erstreckenden Steg 25, 26 
der den betreffenden Arm 18, 19 mit dem Seitenteil 12 
35 verbindet Die Stege 25, 26 erstrecken sich im wesentli- 
chen parallel zu den Schenkeln 4, 13. Die Seitenteile 3, 
12 umgreifen zusammen mit dem Briickenteil 9 und den 
Armen 18, 19 nebst Stegen 25, 26 die Bremsscheibe 
U-formig und nach Art eines Rahmens in beanspru- 
40 chungsgerechter Weise. Dadurch ist gewahrleistet, daB 
die von den Bremsbacken 7, 14 ubertragenen Kxafte 
insbesondere von den Armen 18, 19 und den Stegen 25, 
26 sowie vom Briickenteil 9 aufgenommen werden. Die 
Bremsbacken 7, 14 stutzen sich vorzugsweise mit Fuh- 
45 rungsflachen an dem Bremstrager 2 ab, der an einem 
Fahrzeug oder einem Fahrzeugbauteil angeordnet ist 
Grundsatzlich kommt eine Push/Pull-Abstutzung der 
Bremsbacken 7, 14 mit Hilfe von Hammerkopfen zum 
Einsatz, es ist aber ebenso eine Pull/Push-Abstutzung 
50 denkbar, bei der die Bremsbacken 7, 14 zu Beginn des 
Bremsvorganges zugbeansprucht sind und bei groBeren 
Bremskraften Druckbeanspruchung auftritt, wenn eine 
Fuhrungsflache am ablauf enden Ende der Bremsbacken 
7, 14 anliegt Der Schenkel 13 des zweiten Seitenteiles 
55 12 weist eine Ausnehmung 27 auf, welche fluchtend zu 
einer Achse 28 des Gehauses 5 fur die Betatigungsvor- 
richtung 6 angeordnet ist Die Ausnehmung 27 kann 
beispieisweise eine zylindrische Bohrung sein, deren 
lichter Durchmesser 29 groBer oder gleich dem Kolben- 
60 durchmesser 30 der Betatigungsvorrichtung 5 ist In der 
Zeichnung ist die Ausnehmung 27 nach Art eines Lang- 
loches mit zwei beabstandeten, parallelen Seitenflachen 
31,32 ausgebildet, die sich im wesentlichen senkrecht zu 
einer radialen Mittelachse 33 erstrecken. Der groBte 
65 lichte Durchmesser 29 ist auch hierbei groBer oder 
gleich dem Kolbendurchmesser 30. Radial oberhalb und 
unterhalb der Ausnehmung 27, bezogen auf die Achse 
28, verfugt der Schenkel 13 uber jeweils einen Steg 34, 
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35, der das Seitenteil 12 zusatzlich verstarkt Die Hone fenden Arme eines ortsfest angebrachten Bremshalters, 

der Stege 34, 35 richtet sich einerseits nach der Gesamt- zu dem das Bremsgehause 1 axial verschiebbar gelagert 

lange des Schenkels 13 und andererseits nach der not- ist Weiterhin gehen die Ausnehmungen 20 im Brucken- 

wendigen Auflageflache fur die zweite Bremsbacke 14. teil 9 in die Ausnehmungen 27 des auBeren Gehausetei- 

Bei einem Bremsgehause gemaB den Fig. 1 und 2 5 les Qber. Dabei fluchtet jede Ausnehmung 27 im der 

kann das -Bearbeitungswerkzeug fur das Gehause 5 in Symmetrieebene des Bremsgehause 1 zugewandten Be- 

besonders einf acher Weise durch die Ausnehmung 27 in reich mit der zugehorigen Bohrungsachse 28 des Ge- 

das Bremsgehause 1 eingefuhrt werden, selbst wenn die- hauses 5. Diese Uberschneidung von Ausnehmung 27 

ses, wie gezeichnet, einteilig ist, so daB sich die Herstel- und Gehause 5 ist unbedingt erforderlich, um mit einem 

lungskosten stark verringern. Die Form der Ausneh- 10 spanenden Werkzeug von der AuBenseite des Bremsge- 

mung 27 nach An eines Langloches fuhrt daruber hin- hauses 1 her die Kolbenbohrungen in den beiden Ge- 

aus zu einem besonders steifen Bremsgehause 1 mit hausen 5 bei einteiligem Bremsgehause fertigen zu kon- 

geringer Volumenaufnahme. nen. Im einzelnen wird das Bearbeitungswerkzeug in 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB den Fig. 3 und 4 Sekantenrichtung versetzt zur Gehauseachse 28 in das 
sind gleiche Teile mit gleichen Bezugsziffern und zu- 15 Bremsgehause 1 eingefiihrt, in Sekantenrichtung zur 
satzliche Teile zusatzlich mit einem Aufstrich versehen. Mittelebene 33 des Bremsgehauses verschoben und 
Die Seitenflachen 31, 32 sind im wesentlichen parallel kann dann in axialer Richtung den Bearbeitungsgang 
zur Mittelachse 33 angeordnet und die Ausnehmung 27 der Kolbenbohrung ausfuhren. Das Bearbeitungswerk- 
verfugt uber eine nach radial innen weisende, vom Bruk- zeug folgt damit dem Verf ahrweg 42. 
kenteil 9 weisende freie Offnung 36'. Hinsichtlich der 20 Selbstverstandlich laBt sich auch die Rahmensattel- 
Abmessungen der Ausnehmung 36' gilt grundsatzlich ausfuhrung aus Fig. 5 in vorteilhafter Weise aus Griin- 
das zu den Fig. 1 und 2 besagte. Dadurch kann das zur den der Gewichtsersparnis aus Leichtmetall ausbilden. 
Bearbeitung des Gehauses 5 erforderliche Werkzeug Idealerweise verknupft ein solches Bremsgehause die 
besonders einfach in das Bremsgehause 1 geschwenkt Vorteile einer hohen Leistungsfahigkeit mit geringer 
werden, auch wenn das Bremsgehause 1 einteilig ausge- 25 Volumenaufnahme mit einer kostengunstigen Fertigung 
bildet isL Es versteht sich, daB die Seitenflachen 31, 32 zu bei gleichzeitig geringem Gewicht 
diesem Zweck auch zu der Mittelachse 33 geneigt ange- 
ordnet sen konnen. Patentanspriiche 

Die Ausnehmung 27 teilt den Schenkel 13 in zwei 

Segmente, die durch die Arme 18, 19 mit den Stegen 25, 30 1- Teilbelag-Scheibenbremse, insbesondere fur 

26sowiedasBruckenteil9abgestutztsind Kraftfahrzeuge, mit einem am Bremstrager ange- 

Das Bremsgehause 1 weist daruber hinaus noch Ver- ordneten rahmenformigen Bremsgehause (1) um- 

starkungsrippen 37' an der Oberseite 38' des Briicken- fassend ein erstes Seitenteil (3) mit einem Gehause 

teiles 9 sowie im Bereich der Schulter 39' des ersten (5) fiir eine Betatigungsvorrichtung (6) einer ersten 

Seitenteiles 3 und im Bereich des freien Endes 40' des 35 Bremsbacke (7) und mit einem zweiten Seitenteil 

Schenkels 4 auf. (12) zum Beaufschlagen einer zweiten Bremsbacke 

Als Material fur das Bremsgehause 1 und fur den (14), wobei die parallelen Seitenteile (3, 12) durch 

Bremstrager 2 kommen insbesondere GuBwerkstoffe ein, eine Bremsscheibe ubergreifendes Briickenteil 

wie beispielsweise GrauguB oder KugelgraphitguB aber (9) miteinander verbunden sind sowie mit zumin- 

auch Leichtmetalle wie beispielsweise Aluminium in 40 dest einem am einlaufenden und/oder ausiaufenden 

Frage. Endstuck (16, 17) des Bremsgehauses (1) angeord- 

In Fig. 5 ist als weiteres Ausfuhrungsbeispiel ein ein- neten, die Bremsscheibe ubergreifenden Arm (18, 

teiliges Bremsgehause 1 mit zwei Gehausen 5 einer hy- 19), welcher das erste Seitenteil (3) mit dem zweiten 

draulischen Betatigungsvorrichtung dargestellt Das Seitenteil (12) zusatzlich verbindet, dadurch ge- 

Bremsgehause 1 ist als Rahmensattel ausgefuhrt und 45 kennzeichnet, daB zumindest ein Seitenteil (3, 12) 

durch die beiden Gehause 5 in der Lage zwei nicht eine Ausnehmung (27) aufweist 

gezeigte Bremskolben aufzunehmen, wodurch sich die 2. Teilbelag-Scheibenbremse nach Anspruch 1, da- 

Bremsleistung steigern laBt. Wie bei den Ein-Kolben- durch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (27) im 

Ausfuhrungen verfugt das Bremsgehause 1 uber ein in- Schenkel (13) des zweiten Seitenteiles (12) vorgese- 

nenliegendes 3 und ein auBenliegendes Seitenteil 12 so- 50 hen ist 

wie ein Briickenteil 9, das die nicht gezeigte Bremsschei- 3. Teilbelag-Scheibenbremse nach Anspruch 2, da- 
be ubergreift und die beiden Seitenteile 3, 12 miteinan- durch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (27) 
der verbindet. Das Briickenteil 9 ist durch zwei im we- fluchtend zu dem Gehause (5) angeordnet ist. 
sendichen axial verlaufende Ausnehmungen 20 unter- 4. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 
brochen, wodurch das Briickenteil einen Mittelteil 41 55 mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
und zwei tangential versetzt dazu angeordnete seitliche gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (27) eine zy- 
Arme 18, 19 ausbildeu Das Mittelteil 41 erstreckt sich lindrische Bohrung ist 

vom innenliegenden Seitenteil 3 radial oberhalb der Ge- 5. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 

hause 5 ausgehend uber die Bremsscheibe. Auf der Au- mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 

Benseite des Bremsgehauses 1 ist das Mittelteil 41 uber 60 gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (27) nuten- 

in Sekantenrichtung verlaufende Stege 25, 26 mit den formig ist und zumindest zwei beabstandete, paral- 

seidichen Armen 18, 19 verbunden. Es ergibt sich insge- lele Seitenflachen (31, 32) aufweist 

samt ein rahmenformiges Bremsgehause 1, das eine et- 6. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 

wa gleichmaBige Aufteilung der hydraulischen Zu- mehreren der vorangehenden Anspriiche, dadurch 

spannkraft auf das Mittelteil 41 und die beiden seitlichen 65 gekennzeichnet, daB der groBte Durchmesser (29) 

Arme 18, 19 ermoglicht der Ausnehmung (27) groBer oder gleich dem Kol- 

Die Ausnehmungen 20 im Briickenteil 9 dienen haupt- bendurchmesser (30) der Betatigungsvorrichtung 

sachlich der Aufnahme der die Bremsscheibe ubergrei- (6) ist 
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7. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Erstreckungsrichtung der 
Seitenflache (31, 32) im wesentlichen parallel zu 
einer radialen Mittelachse (33) des Bremsgehauses 5 
(l)angeordnetist 

a Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Seitenflachen (31, 32) im 
wesentlichen senkrecht zur radialen Mittelachse 10 
(33) des Bremsgehauses (1) angeordnet sind. 

9. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (27) eine 
freie Off nung (36') aufweist is 

10. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das zweite Seitenteil (12) 
durch die Ausnehmung (27) in zwei Segmente ge- 
teiltist 20 

11. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine freie Offnung (36') an 
dem, vom Briickenteil (9) abgewandten Ende des 
Schenkels (13) angeordnet ist 25 

12. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Seitenteil (12) mit der Aus- 
nehmung (27) einstuckig an dem anderen Seitenteil 
(3) angeordnet ist 30 

13. Teilbelag-Scheibenbremse nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine zusatzliche Aus- 
nehmung (20) zwischen Briickenteil (9) und Arm 
(18, 19) angeordnet ist, sich iiber die Bruckenlange 
erstreckt und im Bereich des Schenkels (13) 35 
L-Form aufweist 

14. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Bremsgehause aus Leicht- 
metall besteht 40 

15. Teilbelag-Scheibenbremse nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Betatigungsvorrichtung 
zwei Gehause (5) besitzt und das Briickenteil (9) 
zwei sich im wesentlichen axial erstreckende Aus- 45 
nehmungen (20) aufweist, die am auBeren Seitenteil 
(12) des Bremsgehauses in die Ausnehmungen (27) 
ubergehen, wobei jede Ausnehmung (27) im Seiten- 
teil (12) zumindest in Teilbereichen mit jeweils ei- 
ner Gehauseachse (28) fluchtet 50 

Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



55 



60 



65 



Leerseite - 



i nib PAGE BLANK 



ZE1CHNUNGEN SEfTE 1 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 19622209 A1 
F16D 55/02 

4. Dezember 1997 



Fig. 1 ,10 




702 049/433 




702049/433 



